
B: brąz spiekany (możliwy do czyszczenia).      P, R: włókna akrylowe + celuloza.    M, S: mikrowłókna borokrzemianowe.     

A: węgiel aktywny na podłożu borokrzemianowym. 

 

Wkłady należy wymieniać przy spadku ciśnienia 350 mbar lub — w przypadku elementów z węglem aktywnym — co sześć miesięcy. 

(�lement S należy zawsze montować przed filtrem A).

Materiał / Typ filtra

Klasa

B

P

R

M

S

A

Brąz spiekany

Typ

Filtr wstępny

Filtr wstępny

Mikrofiltr

Mikrofiltr 

(ultra-dokładny)

Węgiel aktywny

Dokładność filtracji

15 µm

3 µm

1 µm

0,1 µm

0,01 µm

—

Pozostała zawartość oleju

—

—

—

< 0,1 mg/m³

< 0,01 mg/m³

< 0,005 mg/m³

Typowe zastosowanie

Wstępny filtr zgrubny do ochrony dalszych etapów.

Dokładna filtracja cząstek stałych i usuwanie 

większych kropli oleju.

Wysokowydajne usuwanie cząstek stałych i aerozoli 

przed mikrofiltracją.

Filtr koalescencyjny do ogólnych zastosowań 

zapewniający czyste i suche powietrze.

Ultra-dokładny filtr koalescencyjny do krytycznych 

zastosowań bezolejowych.

Końcowy etap do usuwania zapachów i par 

węglowodorów.

Stopnie filtracji

SDLH-SS 0056 – 2406

Zakres modeli

3/8” – 3”

Przyłącze

60 – 2760

Przepływ [Nm1/h przy 7 bar(g), 20 °C]

16 bar / 232 psi

Maksymalne ciśnienie pracy

Przegląd wydajności

12 rozmiarów obudów obejmujących szeroki zakres przepływów.

Gwinty wewnętrzne BSP lub NPT (3/8”–3”).

Wytrzymałe obudowy ze stopu aluminium; opcjonalne wizjery i 

zestawy do montażu na ścianie.

Zakres temperatur pracy: 1,5–65 °C (dla węgla aktywnego do 45 °C).

Niski początkowy spadek ciśnienia Δp — już od 10 mbar dla nowych 

wkładów.

Dostępne zestawy do montażu równoległego dla układów o większej 

wydajności.

Cechy konstrukcyjne istotne w praktyceSeria SDLH-SS to kompletne rozwiązanie do 

liniowej filtracji sprężonego powietrza — 

obejmuje wszystkie etapy od wstępnej filtracji 

zgrubnej, przez ultra-dokładną koalescencję, aż 

po końcową adsorpcję. Zaprojektowana pod 

kątem niezawodności i stałych parametrów 

pracy przy ciśnieniach do 16 bar (232 psi), 

zapewnia pełne wsparcie zarówno w aplikacjach 

warsztatowych, jak i przemysłowych.

Kompleksowa filtracja liniowa 

sprężonego powietrza:  

seria SDLH-SS
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